SISTEMI PER LA BAGNATURA DELLE FIBRE TESSILI
TexTILE FIBRE WETTING SYSTEMS
SYSTEMES POUR LE MOUILLAGE DES FIBRES TEXTILES
SISTEMAS PARA EL ENSIMAJE DE LAS FiBRAS TEXTILES
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1-3% BAGNATURA FIBRE IN TUBO INOX MOD, OP
Eil sistema pis semplice parché I bagnatura vie-
ne applicata durante il passaggio dellz fibra nei
condott preumatici. Lavora solo in depressione.
Viene usato nelle filature O, o nel casa di lavo-
razione di fibee sintetiche.

1-5% FIBRE WETTING IN STAILESS STEEL
TUBE, OP MODEL

This i5 the easiest system, since wetting is carrid
out when fibre pass through preumatic conduits,
It is vacuum operated, It is used efther in O.F.
spinning or for the processing of synthetic fibres.
1-5 % MOUILLAGE DES FIBRES DANS UN
TUYAL EN ACIER INOXYDABLE MOD. OP
Cest le systéme e plus simple car le mouillage
est appliqué durant le passage de la fibre dans
les conduits preumatiques. Cette installation ne
travaille qu'en dépression et est utilisée dans les
filatures O.E. ou en cas d'usinage de fibres
synthétiques.

1-5% ENSIMAJE DE LAS FIBRAS ENTUBO
INOX MOD. OP

Es el sistema mis sencillo puesto que o ensimaje
se aplica durante el paso de | fibra en los con-
ductos neumticos. Puede funcionar sélo en de-
presidn, Se utilizz en las hilzturas O.F, o en caso
de elaboracidn de fibras sintéticas,

La bagnaturz delle fibre awviene durante la fase
di miscelazione ed apertura e permetie una mi-
glione |avorazione della fibra durante 1a fase suc-
cessiva (cardatura, sfilacciatura ecc.). OMT co-
struisce impianti di bagnatura fibre dal 1960 ed
in base alla notevole esperienza maturata nel set-
tore & in grado di risofvere un‘ampia gamma di
situazioni diverse. La soluzioni possibili dipendo-
ne in gran pare dalla percentuale di bagnatura
da applicare sulla fibra in processo, Questa pub-
blicazione rappresenta pertanto una guida tecni-
ca per individuare 13 scelta dell'impianto pid
adatto ad ogni singolo caso specifico.

612 % BAGNATURA IN VASCA INOX
ROTANTE MOD. VR2500

Questo sisterna necessita di un sistema di carico 4

i

fibra o tramite condensatore o tramite nastring
lad esempio all'uscita di un apriballe)
Put essare wsatn per tutte e fibre.

6-12% FIBREWETTING [N ROTATING
STAINLESS STEEL TANK, VR2500 MODEL

This system requires  fibre feeding system of
gither the condenser or the belt type {for example |
at 3 bale opener delivery), It can be used for any §

kind of fibre.

B-12 % MOUILLAGE DANS UNE CUVE
TOURMANTE EN ACIER INOXYDABLE MOD.
YR2300

Cette installation nécessite d'un systéme de char-
gement de [a fibre par condenseur ou par bande
|par exemple & la sortie d'un ouvreballes). Peut
e ufilisfe pour toutes les fibres.

£-12% ENSIMAJE EN RECIPIENTE INOX
GIRATORIO MOD. YR2500

Este sistemna necesita un sistema de carga de la fi-
bra mediante condensador o mediante cinta ipor
ejemplo 2 la salida de una abridors de balas). Se
puede utilizar para todas |as fibras.

TExTILE FIBRE WETTING SYSTEMS
Fibre wetling is carried out during the opening
and blending phase, and allows for ezsier pro-
cessing of the fibres in the subsequent phase
[carding, tearing eic.). OMT has been producing
fibre wetting plants since 1960 and, thanks to the
vast experience acquired in this sector, is able to
offer 2 wide range of different options,

The possible solutions depend mainly on the
wetfing degree required by the fibre under pro-
cessing, This brochure represents a technical pui-
de to the choice of the most suitable plant for
every requirement,
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13-15 % BAGNATURA 5U DOPPIO MASTRO
MOD. B2N

Cpuesto sistema necessita di un carico tramite na-
siring oppure di un condensatore per permettars
['arrivo della fibra. Viens wsato prevalentemente
nel sattore di lavorazione dellz lana.

13-25 % DUAL BELT FIBRE WETTING,

BN MODEL

This system requires 4 fibre feeding system of the
belt type, or eke a condenser for the fibre fee-
ding. It i usad mainly in the processing of wool.

13-25 "% MOUILLAGE SUR DOLIBLE BANDE
MOD. B2N

Ce systéme nécessite un chargement par bande
ol bien un condenseur pour permetire |‘amivée
de [a fibre, Est utilisé sumout dans le secteur de
travail de la laine.

13-25% ENSIMAJE EN DOBLE CINTA

MOD, BIN

Este sistema necesita una carga mediants cinta o
condersador para permitir [z llegada de la fibra.
Se utiliza especialmente en el sector de elabora-
cidn de l2 lana

SYSTEMES POUR LE MOUILLAGE
Des FiBres TEXTILES

Le mouillage des fiees se fait dusant la phase de
mmélange et douverture et permet un meillews tra-
vail de Ia fibre durant les phases successives {car-
dage, effilochzge, etc.). OMT consiruit des instal-
lations de mouillage des fibres depuis 1960
grace  |'expérience importante développée dans
e secteur, elle est en mesure de résoudre une va-
sle garmene de sibuations différentes. Les solutions
possibles dépendent en grande partie du pour-
centage de mouillage 3 appliquer sur la fibre en
travail. Cette publication représente donc un gui-
de technigue pour déteminer le choix de 'instal-
lation |2 plus appropriée & chague cas spécifique.

SisTEMAS PARA EL ENSIMAJE
DE Las FiBRAS TEXTILES

El ensimaje de las fibras s realiza dusante |3 fase
de mezcla v apertura y permite una mejor elzbo-
racion de la fibra duranie la fase sucesiva (carda-
do, desfibeado, atc.), OMT fabrica instalaciones
para el ensimaje de las fibras desde 1960 v dada
sU gran experienciz en el sector esta en condi-
cion de resolver una amplia gama de siluaciones
diferentes. Las soluciones posibles dependen so-
bre todo del porcentaje de ensimaje a aplicar en
I3 fibra sometida al procesado. Esta publicacion
representa por ko tanfo una guia tecnica para ek
gir la instalgtfm mas adecuada para cada sitea-
cion especifica.
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BAGNATURA SU NASTRINI DI CARICO
CELLE D1 MISCHIA

Questo sistema & abhastanza semplice e visne
wsako in prevalenza nel settore della preparazio-
ne della fana.

FIBRE WETTING ON BLENDING BIN FEED
BELTS.

This system is quite simple and is used mairly in
the woal preparatony sector.

MOUILLAGE SUR BANDES DE CHARGEMENT
CHAMBRES DE MELANGE

Ce systéme est assez simple ef et wtilsé princinale
oozt dans le secteur de 2 peéparation de |a laine.

ENSIMAJE EN CINTAS DE CARGA PARA
CUARTOS DE MEZCLA

Este sisterna es muy sencillo y se utiliza especial-
mente en el sector de la prepanacion de fa lana,



BAGNATURA IN Tuso INOX
Mon. OP

La bagnatura OF serve per spruzzare |'ensimage
sulle fibre che passano in un condotto di aero-
meccanica, 5i tratta di un corpo in lamiera di ac-
cizio inossidabile opportunamente szpomato.
Mentre |z fibra passa nel condatto, al quale & ¢a-
ta raccordata Ia bagnatura OF, gli ugelli sistemati
circolarmente rispetio 2l flusso della fibra pole-
rizzang I'ensimage inviato dalla PEAO0. La ba-
griatura pub lavorare solo se il sisiema & in de-
pressione . Le lance che portano gli ugelli (al
miassim 8 fance | sono registrabili in tutte le di-
rezioni, E cosl possibile bagnare in modo ottima-
I b fibie in passaggic. In caso di mancanza di
fibra una eletirovalvala interrompe |emulsione
in arriv dalla pompa. Il sistema OF & dotato di
spartello di pulizia e di vahvola di espulsione ac-
qud residua,

FiBre WETTING IN STAINLESS
Steet Tuse, OP MobEL

OF wetting is meant for spraying the emukion on
the filre vii-:b pass in an aeromechanic conduit.
It is composed of a properly shaped stainless
steel plate frame, When fibres pass in the conduit
t which OP wetting has been connected, the lu-
bricant emulsion supplied by PBBOD is sprayed
an them by means of nozzles placed round in a
circle with respect to the fibre flow. Wetting may
be carried out oaly if the system is vacuumed.
The rozzles supports (maximum &) may be regy-
Lated in all directions. Thus it is pessible to wet fi-
bres thoroughly. A solenoid valve breaks the
emulsion flow coming from the pump when the-
e is no fibre, The OP system is supplied with 2
cleanout and a drain valve for waste water.
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E realizzato interamente in acciaio inox ed &
comphete di futdi gli accessori necessari ad un'a-
de%ua_la preparazione della miscela da spruzzane
sulle fibee. Corgano fondamentale dell apparec-
chio PREGD & la speciale pompa in accizio inox
guamita vailon che & predisposta per invio della
miscela verso fe fibee, Questa pompa & infati de-
stinata & durare nel tempo anche in presenza di
elementi corrosivi guali il silice o similari presen-
fi nella miscela, Uapparecchio viene propesto
nella versione baze PBAO0 ma puo’ avere variz-
zioni a seconda della capacity del contenitore o
dal numarn di vasche desiderate.

PB600 Spraver

Made in stainless steel, it &5 supplied with all the
arcessories which are necessary for the proper
preparation of the lubricant emulsion to be
spraved on the fibre. The main companent of the
PBBO0 device i the special pumg in stainless
steel with vaiton packings, which i meant for
sipplying the emulsion to the dibre, Indeed this
pump is long-lasting, even in the presence of
COMgsig agents such as silica or similar in the
emulsion, The equipment i available in the hasic
PB&00 version, vet can be modified according to
the tank capacity or the number of tanks desired,

APPAREIL
PuLverisaTeur PB600

Est réalisé entiérement en acier incovdable st
comprend fous les accessoires nécessaines 4 une
préparation appropride du mélange & pulvériser
sur les fibes, Lorgane fondamental de 'apgareil
PBAOD ast |2 pompe spécizle en acier ingwydable
garnie avec du vaiton qui est prévue pour |'envoi
du mélange vers les filres, En effet, cetie pompe
esl destinde 3 durer longtemps méme en prisence
d'élérments comncifs 16k que le dlice ou produits
du méme genre présents dane le mélange
L'appareil est proposé dans la version de hase
PBAOD mais peut &re modifié selon |2 capacité du
récipient ou du nombre de cuves voulu,

APARATO
Putverizapor PB600

Este aparato se ha realizado completamente en
acern incy v estd equipado con todos los acces-
rios necesarios para una adecuads preparacidn
the la mezcla que se debe rociar en las fibras. El
drgano bésico del aparate PBAOD es |2 especial
bomba en acers inox con guarnicidn vaiton que
esti predispuesta para el emvio de |z mezcla a las
fibwas. En efecto esta bomba tiene que durar en el
tiempo también en presencia de agentes comosis
wos tales coma el silicio o similares presentes an
la mezcla. La version basica del aparato es la
PBEOD pero se pueden ohtener otras cambiandn
la capacidad del recipiente o el nimero de reci-
paerites

MouitLace Dans UN Tuyau
En Acier INoxyDasLE OP

Le mauillage OF sert pour pulvériser 'ensimage
aur les fibres qui passent dans un conduit d'aé-
romécanigue. 1| s'agit d'un corps an tle dacier
inowydable fagonné de facon adéquate. Tandis
que |z fibre passe dans le conduit, auguel la ma-
chine de mouillage OF a 8¢ relife, les gicleurs
installés de fagon circulaire par rapport au flus
de la fibre, pulvérisent |'ensimage emoyé par
"appareil PB&0O. Lz machine de mouillage ne
peut travailler que i le systéme est en depres-
sion. Les lances qui portent les gickeurs (8 lances
au maximum) peuvent étre réglées dans toutes
les directions. On peut ainsi mouiller parfaite-
ment les fibres au passage. En cas d'absence de
fibre, une électrovanne interrompt I'émulsion qui
arrive de a2 pomge. Le svsteme OF est muni d'un
volet pour le nettovage o d'une soupape d'ex
pulsion de I'eau restante.

ENSIMAJE EN TUBO INOX
mop. OP

El sistemna de ensimaje O sinve para rociar el en-
simage en las fibras que pasan en wn conducto
reumnatico. Este consiste en un cuerpo en chapa
de acero inoxidable cportunzmente moldurado.
Mientras la fibra pasa al interior del conducto, al
cual s ha empalmade el ensimaje OF las tohe-
ras, codocadas circularmente respecto &l flujo de
la fibra, pulverizan el ensimage enviado de
PEGDD. El mojadn puede trabajar s6bo si el siste-
ma estd en depresian, Los tubos donde estan co-
Iocadas las toberas (mdxima 8 tubos) se puaden
ajustar en todas las direcciones. Fsto permite
maojar de forma optirmal las fibras en pasaje. En
caso de falta de fibra una electrovdlvela inter-
rumge |a emulsion que llega de la bomba, El si-
stema OP estd equipado dz una puerta pana la
limpieza v de una vibwla parz la expulsion del
agua residial,
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La fibra da bagnare viene scaricata nella vasca VR
tramite condensatone o nastring di rasporto [z
esampio un nastro di uscita di un apriballe o di
una fresa fissal. Una serie di lance ed ugelli posti
sul bardo della VR provvedons a spruzzare 'ens-
mage in arrivo dalla PEAOD. Le lance possono es-
sere spastate nella posizione pid adatta 2 seavire
il flusso della frbea, sistami di sicurersa bloccano
Iamivo dell'emsimage in caso di mancanza di fi-
bra. Lz velocita di ratazione della VR & adattabile
alla quantita di fibra in processo. Un ventilatore
privvede ad aspirare |z fibra bagnata per indiriz-
zarla verso |3 macchina successha.

WETTING IN STAINLESS STEEL
ROTATING TANK,
VR2500 Mopet

The fibre to be wetted is unloaded into the VR
tank by means of & condenser or a conveyor balt
for example the delivery belt of 3 bale apener or
of & fixed hin emptier). A set of supports and
nrozzles placed on the lip of the VR tank spray
the lubricant emulsion coming from the PEA0D,
The supports may be tumed in the most suitable
pasition o follow the fibre flow; safety systems
stop the lubricant emulsion when there is no fi-
bre. VR rotary speed may be adjusted to the
quantity of fibre under processing, A fan provides
for sucking the wetted fibres and convey them Lo
the subsequent machine,

Mouittace Dans Une Cuve
TOURNANTE EN AcIER
INOxYDABLE MoD. VR2500

La fibre & mouiller est déchargée dans la cuve VR
par le condenseur ou par la bande trznsponeyse
par exemple une barde de sortie dun ouvrebal-
les ou dfune fraise fxel. Une sénie de lances e da
gicleurs placés sur le bord de |z machine VR
gitce.'l:.erl_l'enslmnge qui arrive de I"appareil

rivée de ['ersimage en cas o absence de fibre. La
vitesse de rolation de la machine VR peut &tre
adaptée & la quantité de fibre en sinage. Un ven-
diriger vers

tilateur aspire fa fibre mouillée pour 2
2 machine suivante.

ENsiMAJE EN RECIPIENTE
GiraTorio INnox VR2500

La fibra a ensimar es descaszada en el recipiente
VR mediante un condensador o una cinta tran-
sportadora (por ejemplo una cinta de salida de
un abrebalas o de una fresa fija). Una serie de tu-
bos  toberas ubicados en el borde de VR rocian
el ensimage que llega dz PBAO). Los tubos se
pueden mover en |3 posicidn mis adecuada para
seguir el flujo de la fibea, los sistemas de seguri-
dad bloquean el ensimage en caso de falia fibra.
La velocidad de rotacidn de VR s= pusds adaptar
a |z cantidad de fibra sometida &l proceso. Un
ventilador aspira la fibra mojada para enviarla a
& maquina sucesiva.




L fibra da bagnare viene scaricata sul sistema
B2N tramite condensatore. Cadendo sul nastring
superiore del sistema BN |z fibra riceve una pri-
ma bagnatura da parte della prima serie di ugelli.
Cadendo poi sul secando nastrino fed in questa
fase avviene un “ribaltamento” la fibra viene ul-
teriormente bagnata sotto la seconda serie di
ugelli. La fibra bagnata viene poi aspirata da un
vendilators posto sul telaio della BIN ed inviata
verso le macchine successive. Una fotocellula
posta sul nastring superiore controlla i processa
di hagnatura e blocca la pompa PEBOO in caso di
mancanza di fibra.

MobeL B2N Duat Betr

WETTING

The fibre to be wetted is unloaded onto the B2N
system by mieans of a condenser. As it falls onta
the upper belt of the BN, the fibre receives a first
wetting from a primary series of nozzhes.

As it falls on the second belt, the fibre & further
wetted by a secondary series of nozzles (in this
phase the fibre is akso *tumed over”). The wetted
fibwe is then scked up by a ventilator fan moun-
ted on the frame of the B2N and directed toward
the subsequent machines. A photocell mounted
an the upper belt contros the wetting process and
stops the PBA00 purmp when there & no fibre,
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In questo caso si applica l'ensimage sulle fibre
che 'rEﬂ%EII‘IEI scaricate nelle celle di mischia du-
rante |a fase di miscelazione. Gli ugelli posti alla
fine dei nastrini sona collegati alla pompa PEAOD
che provvede all'imvio dell’ensimage. Questo si-
sterna che consente di bagnare la fibra senza
sporcare | condotti di trasporto & stato uno dei
primi sistemni adottati nell'industria tessile. Anche
s2 un tempo e celle erano caricate e scaricate
manuzalmente la bagnatura veniva effettuata,
infatti, nella fase del loro carico .

BLENDING BIN FeeD
Betr WETTING

In this case, the |ubricant emulsion is applied to
the fibres s they are feeded into the blending
bins during the blending phase. The nozzles
mounted a1 the end aﬂ[!lhe%elt are connected to a
PB&00 pump which supplies the lubricant emul-
sion, This system which allows fibres to be wetted
without soiling the transport conduits was one of
the first techniques to be adopted by the textile
industry. Even though at that time blending bins
were manually faeded and unloaded, wetting was
carried out in the loading phase.

MOUILLAGE SUR BANDES
Dt CHARGEMENT CHAMBRES
D MELANGE

Dians ce cas, l'ensimage est appligué sur les fi-
bres qui sont déchargées dans les chambres de
mélange durant la phase de mélange. Les gi-
cleurs qui se trouvent 3 [z fin des bandes soné re-
liés & la pornpe PBAOQ qui envoie I'ensimage, Ce
systeene, qui permet de mouiller 1z fibre sans sa-
lir les conduits de transport, a €€ un des pre-
miers systemes adoptés dans lindustrie textile,
En effet, méme si autrefois les chambres éaient
chargées et déchargées 3 |z main, le mouillage
Efait effectué durant |a phase de chargement,

" ENsIMAJE EN CINT Dt &GA
Para Cuartos De Mezcia

En este caso se aplica el ensimage en s fibras
que son descargadas en los cuartos de mezcla
durante |2 fase de mezcla, Las toberas ubicadas
al final de las cintas estin empalmadas con la
bomba PB&00 que envia el ersimage. Este siste-
ma gque pemmite mojar las fibras sin ensuciar los
conductos de tramsporte ha sido uno de los pri-
menos sistemas adoptados en |3 industria texil,
En efecty el ensimaje se producia en la fase de
carga incluso cuando, hace tiempo, los cuanos
se cargaban y descargaban manuzlmente.

MouiLLace Sur DousLe
BanDE MoD. B2N

La fibre 3 mouiller est déchargée sur le systéme
B2M par le condenseur, En tombant ser la bande
supérieure du systéme BN, 3 fibre regoit un
premier mouillage par la premigre série de gi-
cleurs. En tombant ensuite sur la deuxiéme ban-
de (dans cette phase il se produit un “bascule-
ment”], la fibre est mouillée & nowveay par la se-
conde série de giclewrs. La fibre mouillée est en-
suite aspirée par un ventilateur situé sur le chis-
sis de la machine BIN et est envovée vers les
machines suivanies. LUine cellule photoélectrique,
%2 trowvant sur |a bande supémeure, contrile [e
processus de mouillage et blogue |2 pompe
PBADN en czs d'ahsence de fibre,

ENsiMAJE EN DoBLE CINTA
Mob. B2N

La fibra a ensimar es descargada en el sistema
BN mediante condensador, La fibra caz en la
cinta superior del sistama BIN y viene rociada
par la primera serie de toberas. Cavendo después
en la segunda cinta ly en esta fase se produce un
*vueleo”) z fibra es ensimada de nuevo por la se-
sunda serie de foberas, La fibra mojada es aspira-

a por un ventilador ubicado en el armazén de
BIN y enviada 2 Las maguinas sucesivas, Una fo-
tocélula ubicada en la cinta superior controla el
procedimiento de ensimaje v blogues |2 bomba
PB600 en caso de falta de la fibra.

Ugedli
Miazzles
Gicleurs
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